
二
、
 操

作
您
的
测
厚
仪
 

【
2
.
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时

间
设

置
】
 
 
 
 
 
 
 
 

-
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按

电
源

键
  
  
 开

机
，
开
机
后
如
需
调
整
时
间
，

请
按
  
  
 键

，
然
后
再
按
  
  
 键

进
入
日
期
调
节
状

态
（

月
-
日

-
年
  
时
：
分
）
，
此
时
在
时
间
“
时
”
下

面
出

现
一

横
线

光
标

。
如

图
(
2
-
1
)
；
 

-
 -
  
然

后
按

 
调

节
键
  
  
  
和
  
  
  
修
改
“
时
”
；
 

-
 -
“

时
”

调
节

完
成

后
按
  
  
 后

，
横
线
光
标
将
移

至
下
一
位
“
分
”
，
按
  
  
  
和
  
  
  
键
修
改
"
分
"
；
 

-
 -
  
如
上
操
作
，
依
次
调
整
“
月
”
、
“
日
”
、
“
年
”

完
成
后
，
按
 返

回
 提

示
 

项
下
  
  
 后

，
即
可
完

成
；
 

图
（
2-
1）

 

返
 
回

 
下
一
栏
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【
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数

显
模

式
介

绍
】

 

  
  

在
日

期
时

间
调
节

完
成

后
,
按

 返
回
 
提

示
项

下
 
 
 
 
 
后
即

可
进

入
系

统
：

   
   

  

存
 
贮

 
PE

 - 
测

法
 

D
 - 
方
式

 
声
速
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m
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时
间
和
日
期
 
存
储
文
件
页
号
 
存
储
数
据
号
 

增
益
值
 

设
定

的
工

件
厚
度
值
 

实
际

测
量

值
与

设
定

的
工

件
厚

度
值
的
偏
差
 

偏
差
百
分
比
 

实
时
测
厚
值
 

电
池
电
量
 

探
头
编
号
 

当
前
声
速
值
 

PE
‐测

法
（
常

规
测

厚
）

/E
E‐
测

法
（
扣

漆
膜

测
厚
）
切

换
提
示
项
 

按
 
PE

-
测

法
 
提

示
项

下
 
 
 
 
切

换
 

记
录

数
据

提
示

项
 

按
 存

贮
 
提
示
项
下
 

两
种

数
显

模
式

切
换

提
示
，
按

 
D-

方
式
 

提
示

项
下

 
 
 
 
后

，
可

切
换

数
显

模
式

 

当
前

单
位

（
m

m
\i

n）
 

  
  

在
数
显
模
式
下
，
按
 
D-

方
式

 
提

示
项

下
 
 
 
 
后

，
数
显
模

式
一

和
数

显
模

式
二

可
以

自
由
切
换
：

   
   

  

存
 
贮

 
PE

 - 
测
法

 
D

 - 
方

式
 

声
速
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0 
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m

m
 

08
:4
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时
间
和
日
期
 
存
储
文
件
页
号
 
存
储
数
据
号
 

增
益
值
 

本
次

测
量

过
程

中
获

取
的

工
件

厚
度

的
最
小
值
 

本
次

测
量

过
程

中
获

取
的

工
件

厚
度
的
平
均
值
 

本
次
测
量
过
程

中
获
取
的
工
件

厚
度
的
最
大
值
 

实
时
测
厚
值
 

电
池
电
量
 

探
头
编
号
 

当
前
声
速
值
 

PE
‐测

法
（
常

规
测

厚
）

/E
E‐
测

法
（
扣

漆
膜

测
厚
）
切

换
提
示
项
 

按
 
PE

-
测

法
 
提

示
项

下
 
 
 
 
切

换
 

记
录

数
据

提
示

项
 

按
 存

贮
 
提
示
项
下
 

两
种

数
显

模
式

切
换

提
示
，
按

 
D-

方
式
 

提
示

项
下

 
 
 
 
后

，
可

切
换

数
显

模
式

 

当
前

单
位

（
m

m
\i

n）
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【
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菜

单
介

绍
】

 

 
 
 
 
在
A
显

或
数

显
模

式
下

,
按

 菜
单

键
 
 
 
 
 
后
即
可
进
入
菜
单
模
式
，
按
 下

一
栏

 
提
示

项
下
  
 
 
 
后
即
可
移
动
三
角
光
标
，
选
择
菜
单
项
进
行
调
节
。
菜
单

项
分
为
两
页
，
按
 菜

单

键
 
  
  
后
即
可
自
由
切
换
。
 

←
文
件
号
(

00
0‐

99
9)

,每
个
文
件
可
存

12
0个

数
据
 

←
探

头
编

号
,
选

择
适

配
的

探
头

型
号

 

←
公
英
制
测
量
单
位
选
择

（
m

m
/i

n）
 

←
材
料
声
速
 

←
精
度
设
置
（

X.
X/

X.
XX

）
 

←
屏
幕
亮
度
调
节
 

←
B‐

Sc
an

最
小
深
度
值
 

←
工
件
厚
度
 

←
报
警
上
限
值
 

←
报
警
下
限
值
 

←
B‐

Sc
an

最
大
深
度
值
 

←
B‐

Sc
an

文
件
号
（

00
0‐

25
5）

 

数
显

模
式
 

按
 菜

单
键
 

按
下

一
栏

提
示

项
下
 
  

  
  

  
  

  
  

  
移
动
三
角
光
标
选
择
  
  
  

 
  
  

  
  

  
  

  

按
 
调
节
键

   
 

   
   

   
 

 修
改
菜
单
项
参
数
  
  
  
 
  
  
  
  

参
数
设

置
完
成
  
  
  
 
  
  
  
  

返
 回

 
下
一
栏
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 小
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  扫
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 件
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下
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X 

按
 菜

单
键
 

按
返

回
下

 

退
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设
置

菜
单
 
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
 

返
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下

一
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值

 
报
 
警

 
低

 
值
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警

 
B 

  扫
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小
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大
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文
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【
2
.
4
 
校

测
探

头
】

 

 
 
 
 
在

数
显

模
式

下
,
按

 校
测
键

 
  
  
后
即
可
进
入
选
择
调
校
模

式
。
 

2.
4.
1 
单

点
校
测
 

探
头

和
测

试
试

块
（

4m
m
）

耦
合

良
好
，
显

示
数
据
 
  

  
  

  
  

  
  

选
  
 择

 
用
 
  

  
  

  
  

 键
  
  

 
 

选
 
 
择
  
  

单
点
校
测

 
两
点
校
测

 
测
 声

 速
 

选
  
 择
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m

 标
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W
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选
  
 择
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探
头

置
于

4m
m

 标
准

块
   

W
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选
  
 择
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探
头

置
于

4m
m

 标
准

块
   

W
AI

T 

4.
00

 

数
显

模
式
 按

校
测

键
 

 
  
按
 

单
点

校
测
 

  
 
下
 

数
据
显
示

片
刻
后
即

完
成
校
测
 

校
测
完
成

后
,
自

动
恢

复
为
数
显
模
式
 

2.
4.
2 
两

点
校
测
（
相
同
材
质
的
两
个
已
知
厚
度
作
为
参
考
点
校
测
）
 

进
入

第
二

点
校
测
 

设
置

第
一

个
参

考
点

厚
度

值
（
如

5
.0

0m
m
）
 
 

按
调

节
键

  
 

选
  
 择

 
用
 
  

  
  

  
  

 键
  
  

 
 

选
 
 
择
  
  

单
点

校
测

 
两

点
校

测
 

测
 声

 速
 

选
  
 择

 

 LO
W

-P
 =

  2
.0

0m
m

   
  下

一
步

 

选
  
 择

 
选
  
 择

 

数
显

模
式
 

 
 
按
 

校
测
键
 

将
探

头
与

5
mm

厚
度

试
块

充
分

耦
合
，
将

出
现

白
字
 

  “
测

点
OK

”
并

保
持
稳
定
 

校
测
完
成
后
,

自
动
恢
复
为

数
显
模
式
 

 
  

按
 

两
点

校
测
 

  
 
下
 

两
 点

 校
 
测

 

LO
W

-P
 =

  5
.0

0m
m

   
  下

一
步

 

两
 点

 校
 
测

 

LO
W

-P
 =

  5
.0

0m
m

   
  下

一
步

 

两
 点

 校
 
测

 

测
 点

 
O

K 

按
下

一
步
 

下
 H
IG

H
-P

 =
 2

0.
00

m
m

   
下
一
步

 

两
 点

 校
 
测

 
设

置
第

二
个

参
考

点
厚

度
值

（
如

2
5
.0
0m
m
）
 

  按
 调

节
键

  
选
  
 择

 
H

IG
H

-P
 =

 2
5.

00
m

m
   
下
一
步

 

两
 点

 校
 
测

 

H
IG

H
-P

 =
 2

5.
00

m
m

   
下
一
步

 

两
 点

 校
 
测

 

测
 点

 
O

K 
选
  
 择

 
退
出

 

两
 点

 校
 
测

 

25
.0

0 
将

探
头

与
2
5
m
m
厚

度
试

块
充

分
耦

合
，
将

出
现

白
字
“
测

点
OK

”
并
保
持
稳
定
 

 
  

按
 

下
一

步
 

  
 
下
 

完
成
校
测
 

   2.
4.
3 
声

速
校
测
（
已
知
厚
度
测
声
速
）
 

按
 
退

出
 
下
  

 退
出

校
测
，

进
入
数
显
状
态
 

选
  
 择
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用
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选
 
 
择
  
  

单
点

校
测

 
两

点
校

测
 

测
 声

 速
 

选
  
 择

 

 退
 出

  
  

  
  
  

 测
 声

 速
 

数
显

模
式
 

 
 
按
 

校
测
键
 

 
 
按
 

测
声

速
 

  
下
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0 

按
 
测

声
速

 
下
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成
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速
校
测
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厚
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2
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按
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节
键

  
 

将
探

头
与

2
5
m
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厚

度
试

块
充

分
耦

合
 

  将
出

现
白

字
“

测
点

O
K
”

并
保
持
稳
定
 

按
 
退

出
 
下
 

   返
回
数
显
模
式
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（
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探
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式
 

 
 
按
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下
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按
 

调
节
键

  
 

将
探

头
置

于
空
气
中
 

  
 
按
  

校
测
键
 

稍
等
片
刻

后
即
校
测

完
成

,
自

动
恢
复
为
数

显
模
式
 校

 测
...
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记

录
数

据
】

 

  
  

在
测
量
过
程
中
，
如
果
有
有
效
的
测
厚
数
据
需
要
记
录
,请

按
 存

贮
 
提

示
项
下

 
 

后
，
“
存
储
文
件
页
号
”
和
“
存
储
数
据
序
号
”
  
  
  
  
 
 
 
 
变

成
白

字
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
，

记
录
完
成
后
即
显
示
更
新
的
“
存
储
文
件
页
号
”
和
“
存
储
数
据
序
号
”

表
示
测
厚
数
据
记
录
成
功
。
 

 

F0
01

  A
00

8 
 存

贮
..
. 

记
录
完
成
后
，
自
动
更

新
“
存
储
文
件
页
号
”

和
“
存
储
数
据
序
号
”
 

F0
01

  A
00

9 

选
  
 择

 
25

.5
8 

10
:5

2 
  0

8-
29

-1
5 

  F
00

1 
A0

08
 3

8 
dB

 
T 

= 
02

5 
m

m
 

+0
.5

8 
+0

2%
 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

92
0 

m
/s

 
存

 
贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

 
按
 

存
贮
 

 
下
 

执
行
记
录
 

选
  
 择

 
25

.5
8 

10
:5

2 
  0

8-
29

-1
5 

  
存

贮
.
.
. 

38
 d

B 
T 

= 
02

5 
m

m
 

+0
.5

8 
+0

2%
 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

92
0 

m
/s

 
存

 
贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

选
  
 择

 
25

.5
8 

10
:5

2 
  0

8-
29

-1
5 

  F
00

1 
A0

09
 3

8 
dB

 
T 

= 
02

5 
m

m
 

+0
.5

8 
+0

2%
 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

92
0 

m
/s

 
存

 
贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

 
【

2
.
6
 
查

看
回

放
数

据
】

 

2.
6.
1 
查

看
回
放
数
据
 

 

数
显

模
式
 

 
 
按
  

菜
单
键
 

返
 
回

 
下

一
栏
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声
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显
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位
 
数

 
显

 
示

 
亮
 
度
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m
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X 
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X 

 
 
按
 

下
一
栏
 

移
动
光

标
至
"文

件
序
号

"
设
置
项
 

返
 
回

 
下

一
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文

 
件

 
序
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探
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型
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材
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显

 
示

 
位
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显
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亮
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打
 
开

 

返
 
回

 
下
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文

 
件

 
序
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探

 
头

 
型
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单
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材
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声
 
速

 
显

 
示

 
位
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显

 
示

 
亮
 
度
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m
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X 
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X 

打
 
开

 

选
择
文
件
  
  

页
号
 
  

  
 

 
 
按
 

调
节
键

  
 

返
 回

 
清

 
除
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输
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按
 

打
开
 

  
下
 

打
开
文
件
 

 
返

 回
 

清
 
除
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上
下
左
右

查
看
数
据
 

 
  

 
按
  

 
 调

节
键

  
 

选
  
 择

 
00

.0
0 

11
:1

0 
  0

8-
29

-1
5 

  F
00

1 
A0

01
 4

5 
dB

 
T 

= 
02

5 
m

m
 

+0
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0 
+0

0%
 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

90
0 

m
/s

 
存

 
贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

按
 
返

回
 
下
 

   返
回
数
显
模
式

 

操
 作

 说
 明

 

自
主

知
识

产
权

 

显
示
屏
幕
 

一
 、

熟
悉
您
的
测
厚
仪
 

功
能

选
择

键
，

左
、
中
、
右

三
个

箭
头

键
依

次
对

应

屏
幕

的
相

应
功

能

提
示
 

电
源
按
键
 

调
节

键
（
调

节
和

改

变
菜
单
参
数
）
 

  
  
  
 
  
 增

量
键
  
  
  

  
  
  
 
  
 减

量
键
 

菜
单
键
（

M
 键

）
 

校
测

键

（
C 
键

）
 

调
校
试
块
（

4m
m
）
 



不
清
除
该
页

文
件
数
据
，

按
 N

O
  下

   

2.
6.
2 

清
除
回
放
数
据
 

 
返
 回

 
清
 除

 

11
:1

2 
  0

8-
29
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5 

m
m
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0:
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00
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F 
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0 
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0 
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00
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6 

14
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2 
10

0.
08

 
12

5.
01

 
25

0.
05

 

清
除

该
文

件
数

据
 

 
  
  
按

  
 
  
清

除
   

   
   

   
  下

  

 
返

 回
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5 
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F 
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0 
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0 
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2 
10

0.
08
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5.
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25

0.
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 N
O

 
  Y

ES
 

清
  
除

  
本
  

页
 ？

 

 
返

 回
 

清
 除
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.0
6 

14
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返
 回

 
清

 除
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4 
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输
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B 

C
 

  0
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0 
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0 
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0 
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0 
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0 
  0

.0
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  0
.0

0 
  0

.0
0 

清
除

文
件
 
 

按
 Y

ES
 下

  

数
显

模
式
 

返
回

数
显

模
式
，
按
 

返
回

 下
 

 
【

2
.
7
 
B
-
S
C
a
n
的

使
用

】
 

2.
6.
3 

传
输
回
放
数
据
 

 
返

 回
 

清
 除
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仪
器
与
计
算
机

用
专
配
US
B线

连
接
，
并
打
开

传
输
软
件
 

打
开
文
件
 

 
返

 回
 

清
 除
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按
 输

出
 提

示
项
下
  
  
 
  
  
  

 
  
  

然
后
“
输

出
”
两
字
由

绿
变
白
再

变
绿
，
即

完
成
传
输
  
 

 
返
 回

 
清

 除
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软
件
上
点

击
【
接

收
】
即
可

获
取
到
已

传
数
据
，

并
显
示
 

数
显

模
式
 按

两
次
 
 

菜
单
键
 

返
 回

 
下

一
栏
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一
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光
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至
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设
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按
两
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菜
单

返
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下

一
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模
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回
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按

  
存

贮
  

   
下

   

执
行
记
录

  
数
显

模
式
 

  
  
本

公
司

对
于

因
软

件
、
硬

件
的

误
操

作
、

产
品

维
修
、
电

池
更

换
或

其

他
意

外
情

况
所

引
起

的
数

据
资

料
的

丢
失

和
损

坏
，
不

负
任

何
责

任
，
也

不

对
由

此
而

造
成

的
其

它
间

接
损

失
负

责
，
因

此
，
请

随
时

备
份

您
的

数
据

资

料
到

您
的

台
式

（
笔

记
本
）
计

算
机

上
。
同

时
，
我

们
无

法
控

制
用

户
对

本

手
册

可
能

造
成

的
误

解
，
因

此
，
本

公
司

将
不

对
在

使
用

本
手

册
过

程
中

可

能
出

现
的

意
外

损
失

负
责
，
并

不
对

使
用

该
产

品
而

引
起

的
第

三
方

索
赔

负

责
。
 

  
  
本
手
册
中
的
信
息
如
有
变
更
，
恕
不

另
行
通
知
。
 

  
  
版

权
所

有
！
未

经
本

公
司

书
面

许
可
，
不

得
翻

印
或

以
其

它
任

何
形

式

使
用
本
《
操
作
手
册
》
及
配
套
光
盘
之
任

何
部
分
。
  
 

  
  
产

品
及

产
品

颜
色

请
以

实
物

为
准
，
本

公
司

保
留

对
本

操
作

手
册
、
保

修
卡
及
其
相
关
资
料
的
最
终
解
释
权
。
 
  

 
 

 
真
诚
与
您
携
手
，
共
创
美
好
未
来

！
 

 
 

 

致
 
 
用

 
 
户

 

 
  

 
感

谢
您

选
择

使
用

我
们

自
主

研
发

生
产
，
拥

有
自

主
知

识
产

权
的

彩
色

显
示
数
字
超
声
测
厚
产
品
！
 

  
  
本

产
品

是
一

款
设

计
先

进
、
制

造
精

美
的

智
能

型
精

密
仪

器
。
产

品
的

设
计

和
生

产
严

格
按

照
《
超

声
波

测
厚

仪
校

准
规

范
》
和
《
电

子
测

量
仪

器

电
源

频
率

与
电

压
试

验
》
等

相
关

标
准
，
经

过
严

格
的

电
性

能
测

试
和

技
术

指
标

测
试
，
并

结
合

用
户

实
际

情
况

融
入

智
能

化
设

计
。
由

此
，
我

们
竭

力

为
您

提
供

了
合

格
产

品
，
为

确
保

使
您

能
尽

快
的

轻
松

自
如
、
安

全
使

用
，

请
在
使
用
仪
器
之
前
应
详
细
阅
读
本
《
操
作
手
册
》
。
 

  
  
在

编
写

本
操

作
手

册
时
，
我

们
本

着
非

常
认

真
和

严
谨

的
态

度
，
希

望

能
给

您
尽

可
能

的
提

供
完

备
可

靠
的

信
息
，
然

而
难

免
有

错
误

或
疏

漏
之

处
，
敬
请
您
给
予
谅
解
并
由
衷
地
欢
迎
您
批
评
和
指
正
。

 

四
、
 安

全
指
导
 

【
4
.
1
 
重

要
的

安
全

指
导

】
 

阅
读
以
下
全
部
指
导
并
保
留
以
备
在
使
用
仪
器
时
参
考
! 

  
  
※

 
不

要
将

仪
器

放
置

在
潮

湿
的

地
方

或
靠

近
辐

射
体
、
强

磁
场

和
热

源
的
地
方
。
 

  
  
※
 请

使
用
AA
型
碱
性
电
池
（
或
AA
型
可
充
电
干
电
池
）
。
 

  
  
※
 避

免
锐
器
戳
击
、
重
器
撞
击
显
示
屏
。
 

  
  
※

 
仪

器
使

用
的

电
池

耗
尽

报
废

时
，
请

勿
将

废
弃

电
池

随
意

弃
至

垃

圾
场
，
请
按
正
确
方
法
处
理
废
弃
电
池
。
 

  
  
※

 
除

非
在

本
操

作
手

册
中

有
特

殊
说

明
，
否

则
不

要
试

图
自

己
修

理

仪
器
。
 

【
4
.
2
 
几

点
建

议
】

 

  
  
即

使
您

熟
悉

其
它

类
型

的
数

字
式

超
声

测
厚

仪
，
也

一
定

要
在

操
作

您

的
测
厚
仪
之
前
详
细
阅
读
本
操
作
说
明
书
。
 

  
  
※
 每

次
使
用
完
毕
,请

用
洁
净
干
布
擦
拭
干
净
探
头
和
仪
器
。
 

  
  
※
 仪

器
长
期
不
使
用
应
将
电
池
取
出
。
 

  
  
※
 务

请
保
存
好
本
《
操
作
手
册
》
。
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一
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按
 

 下
一
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下
 

 移
动

光
标

至
 
B
扫

文
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选
择

需
要

回
放

的
文

件
序
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返
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下

一
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1 

打
 开

 

选
  
 择

 

13
:3

1 
  0

8-
29

-1
5 

  B
SC

AN
00

1 
45

 d
B 

M
IN

 
m

m
 

 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

92
0 

m
/s

 
输
 出

 
返
 回

 
下
一
幅

 

00
0.

0 
00

5.
0 

01
5.

0 
02

0.
0 

02
5.

0 

2.
48

 选
  
 择

 

13
:3

0 
  0

8-
29

-1
5 

  B
SC

AN
00

0 
45

 d
B 

M
IN

 
m

m
 

 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
 5

92
0 

m
/s

 
输
 出

 
返
 回

 
下
一
幅

 

00
0.

0 
00

5.
0 

01
5.

0 
02

0.
0 

02
5.

0 

2.
48

 按
 下

一
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 下
  

循
环
调
看
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选
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T 
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m
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 声
速

 =
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m
/s

 
存
 贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

按
 
返

回
 
下
 

 返
回
数
显
模
式
 按

 输
出

 下
  

上
传
BS
ca
n文

件
 

与
计

算
机
连

接
，

利
用

本
设

备
配

套
软

件
进

行
BS

ca
n

报
告
生
成
 

 
【

2
.
9
 
仪

器
初

始
化

】
 

 
 
 
 
如

在
使

用
过

程
中

出
现

异
常

，
或

需
要

对
仪

器
存

储
信

息
和

参
数

进
行

清
除

，
恢

复
出

厂
设
置
，
即
可
对
仪
器
进
行
初
始
化
。
初
始
方
法
：
开
机
前
先
按
住

第
一
排
第
二
个
选
择

键
，
按
住
不
放
，
然
后
正
常
按
开
关
键
，
开
关
键
松
开
后
，
继
续
按
住
该
选
择
键
5秒

左

右
，
松
开
后
，
仪
器
直
接
进
入
操
作
系
统
。
 

 
按

住
 

 
+ 

继
续

按
住

5
秒

左
右
后
松
开
该
键
 

选
  
 择

 
00

.0
0 
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:4

5 
  0
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00

1 
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dB

 
T 

= 
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+0
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0%
 

TS
51

0 
   

 声
速

 =
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90
0 

m
/s

 
存
 贮

 
PE

-测
法

 
D

-方
式

 

初
始

完
成
，
直

接
进

入
系
统
 

三
、
 软

件
传
输
 

  
  
软
件
安
装
完
毕
后
，
将
仪
器

与
计
算
机
用
专
配
US
B数

据
线
连

接
，
打
开
软
件
，
如
右
上
图
，
设

置
正
确
的
参
数
：
 

一
，
首
次
使
用
，
请
点
击
【
US
B驱

动
】
安
装
US
B驱

动
程
序
；
 

二
，
点
击
【
查

看
串

口
】
后
，
如

右
下
图
，
获
取
“

C
O

M
3”

端
口

号
；
 

三
，
输
入
“
端
口
号

”
为

“
CO

M3
”
；
“
波
特
率

”
为

“
57

60
0”

；
 

四
，
设
置
完
成
后
，
点
击
【
确
定
】
，
进
入
主
界
面
，
如
下
图
（
如
左
下

图
）
；
 

五
，
从
仪
器
上
调
出
数
据
文
件
或
B扫

文
件
，
并
输
出
；
 

六
，
点
击
界
面
上
【
接
收
】
，

获
取
文
件
信
息
，
并
显
示
；
 

七
，
点
击
界
面
上
  
  
  
 后

，
 

可
编
辑
相
应
的
信
息
生
成
报

告
；
 

八
，
最
后
进
行
相
应
的
保
存
，

打
印
等
操
作
。
  
  

测
厚

数
据

文
件
 

BS
ca

n文
件
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